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一.整體研發與服務能量概述 

不織布 

家飾用紡織品 

產業用紡織品 

紡織產業經濟、資訊、檢驗、評估、育成與知識服務 

高分子 纖維 織物 整理 

衣著用紡織品 

市場服務 紗線 染色/印花 

高分子合成及改質 

微奈米材料改質及應用 

生物材料研發與應用 

機能性母粒研製及評估 

機能性纖維及特殊紡絲 

纖維加工及
差異化紡紗 

紗線客製化
製程及設備 

特殊織造與
製程技術 

直紡不織布
技術 

智慧染整系統 

以噴代染、以噴代整 

機能性材料及加工 

織物改質與處理 

模組化織物 

智慧製造 / 管理導入與服務 

模組化紗線 

紡織品物化性檢測 

機能性紡織品檢測 

產業用紡織品檢測 

紡織品系統整合設計 

國外檢測驗證服務 

先進過濾中心 

人才培訓及
輔導就業 

產業經濟與
知識服務 

紡織專業出
版品 

技術能量 
•建立紡織全製 

  程之關鍵技術 

•獲得760件以上 

  之專利 

 

產業服務 
•含合約服務、 

  檢測服務、弊害 

  分析及資訊/諮 

  詢服務等 

 

智庫服務 
•提供網路智庫 

  T-net系統及大數 

  據SMIS系統服務 

，協助產業新產 

  品開發參考 

人才培育 
•開辦紡織技術 

  課程專班，並透 

  過摩根大通計畫 

  培訓紡織人才 

  並輔導就業 

輔導國內 

紡織業之 

升級轉型 
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◎親水涼感耐隆纖維 

二.纖維及紗線開發～1  

簡介 
親水耐隆纖維是以本所自行開發之親水改質耐隆為原料，並採熔融紡絲法製成纖維。因

親水性耐隆纖維的高度親水性，可使織物具有優異涼感性，商品名為Aquatimo®  。 

特色 
•親水耐隆纖維可迅速吸收人體汗氣並予蒸散，產生優異的涼爽效果，賦予衣物更卓越的

舒適性。 

•符合國家標準CNS15687涼感性能檢測及機能性紡織品驗證規範  FTTS-FA-019，織物

瞬間涼感熱流量可高達0.20W/cm2，優於一般涼爽服合格標準(針織物0.13W/cm2，梭織

物0.17 W/cm2)。 

•夏季於室內穿著，能夠降低對冷氣的依賴，對節能具有貢獻。在室外穿著，可有效舒緩

人體因汗濕所致的悶熱感。 

應用領域 
休閒衫、袖套、運動內衣

、塑身衣、寢具...等。 
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◎長效抗菌消臭纖維 

簡介與特色： 
• 纖維中添加非銀系(non leaching)抗菌劑，應用織物未水洗及水洗25次之減菌率均達99.9%，水
洗50次減菌率仍達95.8%。 

• 解決一般抗菌纖維於染整後即失去抗菌效能之關鍵問題。 

• 氨氣消臭率達99%及醋酸消臭率達100%(FTTS-FA-018)，異物酸消臭率達97%(JAFE-GC)。 

• 註冊〝Protimo〞商標，建立國內長效性抗菌消臭纖維產銷供應鏈。 

• 無毒性、無皮膚刺激性、對環境無害(SGS、ITS檢測)。 

• 榮獲2019「台灣化學科技產業菁英獎」之產品創新獎。 技術+專利+商標 

應用領域 
貼身衣物(內衣/襪類)、運

動衣著 、醫療防護服 

二.纖維及紗線開發～2  
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◎螢光色原液染色纖維 

 掌握機能性粉體安定化分散技術，開發國際級螢光色料安定化技術，建構各色系色相細丹尼
及高牢度之「螢光色原液染色纖維」，提升螢光色紗(黃、橘紅、紅)之耐候性。 

 紡織品顯色由一般色(RGB配色)提升至螢光色(能階色)，色域標準涵蓋EN1150→EN ISO 
20471規範。 

 專利布局累積3案6件，成就高牢度螢光色紗之領航技術；同步輔導業界應用高牢度螢光色
紗，完成各式針織品及運動鞋品設計開發，並註冊〝2DF〞商標。 

耐洗、耐日光及耐汗染色堅牢度：4級以上 

高牢度色母粒及纖維開發 

面料，紡織品設計及驗證 

商標申請、行銷推廣 

纖維廠 

織布及染整廠 

通路商 

•「螢光纖維及其製造方法」 
•「水質型螢光纖維母粒、螢光纖維及其製備
方法」 
•「阻燃纖維母粒、螢光阻燃纖維的組成物以
及螢光阻燃纖維」 

紡織所專利布局 

紡織所商標申請 

建立產業供應鏈 

二.纖維及紗線開發～3  
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◎耐染整製程之「RFID紗線」 

二.纖維及紗線開發～4  

• 全球第一：RFID紗線標籤可應用於最嚴苛環境之染整全製程耐酸鹼、高溫、水浴及

羅拉輾壓等生產管理。(感測距離20~200cm且線徑1.5~2.5mm) 

• 通過染整場域製程驗證：於強盛公司經75℃水洗120次，80℃烘乾120次，系統穩

定度90%；滅菌溫度121℃，壓力1.2bar，系統穩定度100%。 

• 成型→封裝→應用布局至少4案5件專利。 

 

 

可水洗、耐酸鹼、耐高溫、耐輾軋 
的特性，是目前全球的RFID標籤無法同時具備的功能 

成功建立RFID連續生產技術 

應用在染整製程生產管理 

紡織&染整業 

電子&高科技業 韋僑、台灣電綜、精聯電子、帝商科技 

安潔麗、強盛染整、東紡興業、旭榮 

108.09推動成立 
『紗線型RFID技術產業聯盟』 

獲iF award 2020
產品設計獎 
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◎熔噴複合不織布 

三.不織布開發～1  

簡介 
本技術於超細熔噴纖維製程中匯入機能性纖維或粒子如短纖維、棉球、天然纖維或活性

碳等複合成不織布，利用不同型態及成份的纖維組合均勻複合，賦予不織布強力與立體

蓬鬆性，並兼具高隔熱效果、壓縮回復性及便於運輸、儲存。 

特色 
•親水耐隆 

•壓縮彈性：85.4% 

•壓縮回復性：92.7% 

•膨鬆度：18.0~29.1 cm3/g  

•單位元厚度保暖性能：2.0~2.4 CLO/cm 

•保溫率：80.7% 

應用領域 隔熱、吸音、過濾 

保暖外套 熔噴複合技術 
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◎超細纖維不織布 

16 

促成康那香公司投資17億元擴廠 

這種不織布羽絨不會
跑出來，還會防蟎，
可以做衣服、醫院床
巾、病人服、枕頭套，
也可做人工皮革以及
高科技產業靜電擦拭
布，價值感很高！ 

32分割中空纖維 
三.不織布開發～2  
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◎「DIFA高間距噴氣織機」不等高立體織物 

四.織布開發  

創新優勢 

技術突破點 

應用領域 

技轉廠商並佈局全球首創可變化大隔距紡織機，將創造航太、交通
、船舶、建築、運動、救援、水上、能源等產業全新的軟性氣囊複
合材料、剛性層板複合材料市場，這些產品除具有一次成型、變化
隔距之特殊性外，同時能提高輕量化、強力、抗衝擊、保溫隔熱、
隔音、減振、吸能的優異特性。 

• 建立科專9件「高間距織物技術」專利，其中6項結合捷克VÚ TS A.S公司17件專利，跨國進行
DELTA計畫，歷經3年，於2018年開發出全球首台「單開口高間距、不等距噴氣織機，DIFA」。 

• 榮獲具全球科技界奧斯卡獎之稱的「 2019 R&D100 Award 」。 

• 榮獲「 2020 iF設計獎」(2.5D Weaving Machine)。 

• 榮獲「 2020捷克第6屆創新獎-夥伴類首獎」(2020.11來函)。 

• 單開口：生產及操作簡易，穩定性高。 

• 產速快：≧ 300 rpm。 

• 高間距：10~50 cm，產品範疇大。 

• 不等距：織物間距可變，無需改機。 

• 高支撐密度：≧12000根/m2，可承受高壓高磅數空氣灌入，結構
體外觀尺寸相對穩定不變形。 
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五.染整及印花開發～1 

簡介 
針對棉、麻及混紡纖維之數位印花技術，開發顏料專用預處理配方，提升噴印後乾/濕磨

擦牢度達三級以上，保持原有紡織品手感及色彩飽和度，節省生產工段、簡化生流程式

及降低人力投入，達到低碳印花生產之目標。 

特色 
•耐水洗染色堅牢度≧4級  

•顏料型棉織物耐乾/濕摩擦色牢度≧3級 

•織物水洗縮率≦5% 

應用領域 服裝、家飾、袋包及棉、麻及混紡纖維印花 

傳統印花製程與低碳(數位)印花製程比較圖 

◎以噴代染紡織品~顏料墨水噴印 
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全球獨創-紡織用機能性墨水 (Inkjet  Ink)系列 

◎以噴代整紡織品~機能性噴塗專利佈局 

五.染整及印花開發～2 
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◎以噴代整紡織品~機能性墨水及噴塗應用 

抗菌 撥水 吸濕排汗 

感濕變形 

機能性噴塗之耐水洗達20次以上 

五.染整及印花開發～3 



紡織所 Copy Right by TTRI 13 

◎塗佈型相轉變調溫紡織品 

簡介 
將相轉變材料(Phase Change Materials, PCM)透過微膠囊的方式包覆，產品可自主性

「吸收 或 釋放」熱能，相對讓人體感受「涼爽 或 保暖」效果，以使該溫度調節服飾自

動地提供使用者最佳之舒適感及健康維護。所開發之水性PCM微膠囊主要調節溫度為

28±1℃，可藉由網版印花等織物塗佈加工方式與織物結合，並提供加工織物溫度調節 (

溫差1~5℃)、吸濕排汗、柔軟及耐水洗等特性，適合服飾、寢具等相關產品應用。 

特色 
•PCM微膠囊平均粒徑：7~8μm 

•PCM可吸/放熱調溫範圍：28±5℃ (主要相轉溫度：28±1℃) 

•涼感或保暖紡織品應用可達溫差：1~5℃ (視PCM使用量而定) 

應用領域 運動休閒紡織品、保暖服飾、寢具 

PCM微膠囊 PCM調溫服飾 PCM調溫寢具 PCM微膠囊於織物之後整理加工方式 

五.染整及印花開發～4 
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六.智慧製造與管理~1  

◎染整製程數位示範場域 
以紡織所斗六場區為示範場域空間，透過染整設備通訊網路建置並串流數位化資訊： 

1.提升製造效率：製程參數數位化，減少同仁90%人工紀錄作業，產能稼動率提升5~10%。 

2.提升能源使用率：數位化資訊後，減少生產設備待機時間，提升能源使用率提升5~10%。 

3.改善傳統染色排程：染色排程可減少傳統染色排程人工作業，改善染色排程作業時間提升
至90%以上。 

 

總投資金額達1.4億元 
•協助廠商新設與擴充設備投資，

包含雙鷹、通億、穩全、華昌、

恒祥、得力、佳和、信富等廠商 

•染色整合系統部分已推廣至泰國

、印尼、斯里蘭卡、越南等國家 

五大 

核心 

智慧染色 智慧串流 智慧整理 智慧場域 智匯中心 

智慧水洗預測模組 

染色製程自動優化模組 

物質化無人流 

冷卻冷凝水智慧調控 

織機運轉監控模組 

染色中央監控模組 

定型中央監控模組 

設備維修預測服務  

烘室濕度調控 

定型熟成調控 

出口含潮率調控 

成品布瑕疵辨識 

數據可視化匯流 

雲端地端資料管理 

技術資料管理  

分析建模管理 

水資源智能模組 

熱能智慧監控 

電能契約容量調控 

 CO2、噪音、空調管理 
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◎智慧機上盒(SMB)開發應用～產業輔導為例 

• 完成12台後整理加工機台(8台水洗機、4台定型機)SMB建置與聯網 

• 精準地管理訂單排程、機台數據及具有維修預警等功能，提高稼動
率2%、良率3% 

六.智慧製造與管理~2  
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七.服裝開發～1 

•RFID紗線：2.0± 0.5mm外徑，讀取距離≧250cm，耐水洗120次 

•LED紗線：外徑2.5mm，斷裂強度>30kgf，可耐水洗試驗30次 

•織物電極：通過ANSI/AAMI EC12 與生物相容性試驗，可耐水洗
100次(AATCC135)。 

•織物排線：130%伸長率下，電阻變異率<10%。 

優勢 

技術突破點 

產品開發 

以導電紗線為基礎，整合醫工、資通訊領域，並透過紡織製
程工段，包含：紗線、織造、染整以及成衣等，開發多項電
子功能智慧型布料與互動紡織品，包含：LED嵌入紗線/布料
、RFID紗線、織物電極、織物排線、電熱布料等。並因應不
同的需求發展多項智慧服飾，已獲證80件以上國內外專利，
超過50家次業界技轉案例以及輔導業者多項產品上市。 

技轉廠商-聚陽、福懋、廣越、潤泰全
球、遠東新世紀、南緯等公司，並佈
局室內健身、戶外運動、安全防護與
醫療照護等智慧型紡織品市場 

LED Yarn 

◎電子化服飾~關鍵紗線及織物模組 
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• 開發智慧健康管理服飾，通過歐盟醫療CE MDD驗證，並取得TFDA認證。 

• 成功整合福懋(關鍵布料廠)、廣越(智慧衣供應商)、金磚(雲端服務與系統業者)、華電聯網(控制模
組業者)等廠家，推動首件智慧戶外服飾跨域整合開發體系，促成1.1億元生產投資、創造年產值約
2億元、增加就業人數49人。 

• 輔導萬九公司(無線傳輸及監視裝置製造商)10餘年，發展多款織物態心跳帶與服飾，進而投資新
創公司〝屹威生醫〞，發展醫療等級之低功耗無線ECG與EMG智慧健康服飾模組與穿戴系統。 

• 技轉潤泰公司(紡織成衣廠)發展以居家智慧服飾為市場定位之銀髮照護智慧衣，結合醫院的健檢服
務，提供心跳、呼吸、體溫及異常姿態警示等生理資訊，並以Corpo X自主品牌上市。 

•廣越之溫控智慧服飾，供

樣對接知名戶外品牌UA、

Mammut等 

•福懋之智慧溫控
服對接美國Ralph 

Lauren 

•出貨3,000件 

•萬九投資2條GMP產線及

擴建1,200坪廠房 

•織物態心率偵測態提供美

國超過30萬條 

•協助潤泰媒合萬九的傳輸模

組、書田醫院的健康管理 

•結合自主電商平台Fashion 

Cookie販售 

◎電子化服飾~跨異業整合開發智慧衣 

七.服裝開發～2 
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紡織所成立先進過濾中心，陸續完成空氣過濾、油霧過濾、水過濾等檢測服
務，並擴大至霾害(PM2.5)過濾檢測，堪稱全方位過濾檢測評估服務能量。 

109年因疫情關係，口罩和防護衣檢驗量暴增，甚至來自歐美多國之測試。 

工業過濾 醫用紡織品 

先進過濾中心 

空調過濾網 

油過濾器、車用濾網 

高溫濾材 

HEPA濾材、HEPA濾網洩漏掃描、孔徑分析

儀 

口罩 (醫用、PM2.5、工業用) 

a.微粒過濾、壓差 

b.細菌過濾、血液穿透 

醫用防護衣 

a.細菌穿透、血液/病毒穿透 

空調過濾網 油過濾器 
細菌過濾 血液穿透 

八.檢測及驗證～1  

◎先進過濾中心 

亞洲第一套
霾害過濾檢
測評估系統 
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◎資源循環紡織品驗證評估 
1. 受品牌商Lululemon與國內業界推薦，紡織所加入永續成衣聯盟(SAC)會員，運用Higg MSI工

具，共同推動全球環保永續紡織品供應鏈的透明化。 

2. 協助國內產業通過GRS/RCS認證取得132張證書；與環興公司共同執行行政院環保署「推動紡
織品資源循環再利用專案工作計畫」，建構紡織工業循環圈，以達循環經濟目的。 

八.檢測及驗證～2  
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九.產業經濟服務與人才培訓 
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2020年初全球爆發新冠肺炎疫情，全世界口罩一罩難求，台灣產研單位在政府號召下

組成了「口罩國家隊」，工研院機械所/金屬中心/精機中心與機械業者投入口罩生產

線建置，紡織所則協同不織布業者及口罩生產業者負責產能推動，以及口
罩與防護衣品質功能檢測，讓傳統產業在此次的防疫工作，為國家立下大功。 

戰
情
中
心 

紡
織
所 

5.每日產能蒐集彙報與呈報 

3.駐廠人員排班協調與通報 

1.民間業者產能調查 

2.產線/產能徵收拜訪溝通 

4.新增產線現場勘查評估 

將常態的產業競合在
第一時間建構為〝一
家公司〞的創新模式
，同步強化台灣傳統
產業的韌性 

十.結語 

◎紡織業是國家生存重要產業 
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聯繫方式： 
林政助 
經營企劃處  主任 
紡織產業綜合研究所 
新北市土城區承天路6號 
TEL：(02)22670321 分機 6000 
E-mail：ccLin.0637@ttri.org.tw 


